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(54) Bezeichnung: Fufcbodenpaneel 

(57) Hauptanspruch: Fulibodenpaneel, des Typs, der aus 
einem Laminatpaneel besteht, das zumindest eine be- 
druckte dekorative Schicht (8) enthalt und eine oberste 
Lage (9), die die obere Fiache (10) des Fulibodenpaneels 
(1) bildet, insbesondere ein so genanntes Overlay, wobei 
diese oberste Lage (9), beziehungsweise dieses Overlay, 
auf Basis eines thermoaushartenden Harzes ausgefuhrt 
ist, dadurch gekennzeichnet, dass in der Oberseite (11 ) des 
Fulibodenpaneels (1) eingedruckte Vertiefungen (12) ge- 
formt sind und dass sich zumindest in einer Anzahl dieser 
eingedruckten Vertiefungen (12) eine Komponente (13) be- 
findet, die dadurch erhatten ist, dass sie, nach dem Anbrin- 
gen der eingedruckten Vertiefungen (12), in diesen einge- 
druckten Vertiefungen (12) angebracht ist. 
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Beschreibung 

[0001] Diese Erfindung betrifft ein Fufcbodenpaneel 
und insbesondere so genannte Laminatpaneele zur 
Bildung eines Fuftbodenbelags. 
[0002] Es ist bekannt, dass bei derartigen Laminat- 
paneelen fur Fulibdden das Aussehen von Hoiz, ins- 
besondere Parkett oder dergleichen, oder das Aus- 
sehen von Steinen oder Keramikplatten imitiert wird, 
indem die FufJbodenpaneele in der Nahe der oberen 
Oberflache mit einer mit einem Motiv, beispielsweise 
Holzmotiv oder Kachelmotiv, bedruckten dekorativen 
Schicht versehen werden, uber der eine durchsichti- 
ge Kunststoffschicht angebracht ist. 
[0003] Die bedruckte dekorative Schicht besteht in 
der Regel aus bedrucktem Papier, wShrend die 
durchsichtige Kunststoffschicht normalerweise aus 
einem Kunstharz oder einer oder mehreren transpa- 
renten oder durchsichtigen, in Kunstharz getrankten 
Materiallagen, beispielsweise Papierlagen, besteht, 
worin eventueli auch Produkte verarbeitet sein kon- 
nen, beispielsweise urn die Verschleifcfestigkeit der 
endgultigen Oberflache zu erhohen. Die vorgenannte 
Kunststoffschicht wird, zumindest wenn diese auch 
die Auftenschicht oder damit die oberste Lage des 
FuBbodenpaneels bildet, im allgemeinen als "Over- 
lay" bezeichnet. 

[0004] Auch ist es bereits bekannt, bestimmte Lami- 
natpaneele mit eingedruckten Vertiefungen zu verse- 
hen und in diesen eingedruckten Vertiefungen eine 
bestimmte Menge Farbe, Drucktinte oder derglei- 
chen anzubringen, urn bestimmte Aspekte des zu 
imitierenden Motivs zu unterstreichen. 
[0005] Eine bekannte Technik zur Realisierung des- 
sen ist im Dokument DE 29 26 983 beschrieben. Ge- 
mafc dieser bekannten Technik wird eine in Harz ge- 
trankte Lage uber der Dekorlage angebracht und das 
Ganze wird anschliefcend in eine Presse gebracht, 
urn einerseits das Ganze bereits teilweise ausharten 
zu lassen und andererseits wahrend des Pressens 
eingedruckte Vertiefungen in der Oberseite zu ver- 
wirklichen. Anschliefcend wird eine bestimmte Farb- 
menge in die eingedruckten Vertiefungen gerakelt, 
wonach wiederum eine in Harz getrankte Lage uber 
dem Ganzen angebracht und schlie&lich das Ganze 
unter Einwirkung von Druck und Temperatur volistan- 
dig ausgehartet wird. Diese Technik weist den Nach- 
teil auf, dass sie komplex und demzufolge zeitrau- 
bend ist und dass sie sehr prazise ausgefuhrt werden 
muss, da zwei Lagen ubereinander angebracht wer- 
den mussen und besonders darauf geachtet werden 
muss, dass die inzwischen stattfindende AushSrtung 
bis zu einem richtigen Grad vollzogen wird. Ein ande- 
rer Nachteil besteht darin, dass stets mit mindestens 
zwei obersten Lagen gearbeitet werden muss, was 
die Deutlichkeit, mit der das Motiv der bedruckten de- 
korativen Schicht letztendlich sichtbar ist, nachteilig 
beeinflussen kann und wodurch das durch die Farbe 
in den eingedruckten Vertiefungen gebildete Motiv 
abgeschwacht wird. 
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[0006] Die in DE 29 26 983 beschriebene komplexe 
und relativ teure Verfahrensweise ist dann auch we- 
nig zur Produktion grolier Mengen mit minimalen 
Kosten geeignet, wie dies bei der Produktion von 
FuBbodenpaneelen wunschenswert ware. 
[0007] Eine andere bekannte Technik, die unter an- 
derem im Dokument GB 2.054.458 beschrieben ist, 
besteht darin, dass wahrend des Formens der einge- 
druckten Vertiefungen auch eine bestimmte Menge 
Farbprodukt, insbesondere Tinte, mittels der Presse, 
womit die eingedruckten Vertiefungen gebildet wer- 
den, auf das Laminat, eventueli in die eingedruckten 
Vertiefungen, gedruckt wird. Diese bekannte Technik 
erfordert eine besonders teure Apparatur, um wah- 
rend des Pressens der Laminatpaneele auch gleich- 
zeitig ein Bedrucken auszufuhren, wodurch diese 
Technik auch wenig fur die Produktion von FuBbo- 
denpaneelen geeignet ist. Da das Farbprodukt wah- 
rend der Bildung der eingedruckten Vertiefungen an- 
gebracht und auch mittels eines Druckverfahrens an- 
gebracht wird, wird zudem ein Aussehen erhalten, 
das Gedrucktem ahnelt, wodurch der Imitationseffekt 
wenig optimal ist, jedenfalls fur bestimmte Anwen- 
dungen. Da die Tinte wahrend des Pressens in den 
eingedruckten Vertiefungen angebracht wird, konnen 
nur sehr dunne Beschichtungen erhalten werden. 
Auch ist diese Technik ausschliefclich zum Bedru- 
cken grofcerer versenkter Teile geeignet. 
[0008] Weiter ist es auch bekannt, Techniken anzu- 
wenden, wobei das Anbringen von Farbstoffen an be- 
stimmten Stellen in Aussparungen spezifisch mit be- 
sonderen Oberflachenbehandlungen einhergeht, wo- 
durch die typischen Merkmale der normalen Panee- 
loberflache nicht mehr garantiert werden konnen. 
[0009] Nach einem ersten Aspekt bezweckt die vor- 
liegende Erfindung ein Fufcbodenpaneel, wobei ei- 
nerseits die Vorteile klassischer Laminatpaneele fur 
Fuftboden behalten werden, jedoch andererseits auf 
optimale Weise zusatzliche Komponenten in der 
Oberflache verarbeitet werden konnen. Zudem be- 
zweckt die Erfindung ein Fulibodenpaneel, das mit 
einem Minimum an Produktionskosten einfach ver- 
wirklicht werden kann. 

[0010] Hierzu betrifft die Erfindung gemafi einem 
ersten Aspekt ein Fufibodenpaneel des Typs, der aus 
einem Laminatpaneel besteht, das zumindest eine 
bedruckte dekorative Schicht umfasst und eine 
oberste Lage, die die Oberflache des Fufibodenpa- 
neels bildet, insbesondere ein so genanntes Overlay, 
wobei diese oberste Lage auf Basis eines thermo- 
aushartenden Harzes ausgefuhrt ist, mit dem Merk- 
mal, dass in der Oberseite des Fufcbodenpaneels 
eingedruckte Vertiefungen gebildet sind und dass 
sich zumindest in einer Anzahl dieser eingedruckten 
Vertiefungen eine Komponente befindet, die dadurch 
erhalten ist, das sie nach dem Anbringen der einge- 
druckten Vertiefungen in diesen eingedruckten Ver- 
tiefungen angebracht ist. 

[0011] Da sich die eingedruckten Vertiefungen in 
der Oberseite des Fufibodenpaneels befinden und 
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diese Oberseite, mit Ausnahme der eingedruckten 
Vertiefungen, unverSndert belassen wird, behalten 
die Fufcbodenpaneele an ihrer begehbaren Oberfla- 
che ihre klassischen Vorteile in Hinblick auf Ver- 
schleillfestigkeit, Reinigbarkeit und dergleichen. Da 
die vorgenannte Komponente in den eingedruckten 
Vertiefungen angebracht ist, ist diese wenig Oder kei- 
nem Verschleift unterworfen, vor allem, wenn die be- 
sagten eingedruckten Vertiefungen mit relativ gerin- 
gen Abmessungen ausgefuhrt werden. Aufgrund der 
Tatsache, dass die vorgenannte Komponente nicht 
mehr durch ein zusatzliches Overlay abgedeckt ist, 
wird die Deutlichkeit des Motivs oder dergleichen, 
das durch diese Komponente gebildet wird, jeden- 
falls, wenn diese Komponente aus einem Farbpro- 
dukt besteht, nicht durch ein derartiges Overlay nach- 
teifig beeinflusst. 

[0012] Vorzugsweise wird die Erfindung in Kombi- 
nation mit FuRbodenpaneelen angewendet, deren 
vorgenannte oberste Lage eine Lage auf Basis von 
Melaminharz ist, da eine solche oberste Lage an 
sich, wie bekannt, sehr geeignet fur Fufibodenpa- 
neele ist. 

[001 3] Obwohl die Erfindung in Kombination mit ver- 
schiedenen Motivarten fur die bedruckte dekorative 
Schicht eingesetzt werden kann, bietet sie vor allem 
besondere Vorteile bei Ausfuhrungen, bei denen die 
bedruckte dekorative Schicht ein Holzmotiv darstellt, 
da auf diese Weise besonders gute Imitationen von 
nachbehandelten, spezieller eingefarbten, beispiels- 
weise gekalkten, holzernen Fufcbodenteilen oder 
Parkettteilen, manchmal auch "patinierte" Fuliboden- 
teile oder Parkett genannt, verwirklicht werden kon- 
nen. 

[0014] Eine auf der Hand liegende Losung fur das 
Imitieren eines solchen eingefarbten oder "patinier- 
ten" FuRbodens mittels Laminatpaneelen besteht da- 
rin, die dekorative Schicht mit einem gedruckten Mo- 
tiv zu versehen, das ein patiniertes holzemes Fufibo- 
denteil oder Parkettteil wiedergibt und anschliefcend 
hieruber ein klassisches Overlay anzubringen. Die 
Praxis hat erwiesen, dass es in einer so spezifischen 
Anwendung schwierig ist, eine gute Imitation eines 
wirklich eingefarbten Holzfuflbodens zu erhalten. 
[0015] Indem jedoch, in Obereinstimmung mit der 
vorliegenden Erfindung, die Fufcbodenpaneele einer- 
seits mit einer mit einem Holzmotiv bedruckten deko- 
rativen Schicht und andererseits mit eingedruckten 
Vertiefungen, worin ein Farbprodukt angebracht wird, 
versehen werden, kann eine bedeutend bessere Imi- 
tation verwirklicht werden. Das gedruckte Holzmotiv 
kann hierbei sowohl aus einem traditionellen Auf- 
druck bestehen, wie er zur Imitation eines nicht ein- 
gefarbten Fufibodens angewendet wird, wobei der 
Imitationseffekt der Einfarbung dann ausschliefclich 
durch das Farbprodukt in den eingedruckten Vertie- 
fungen erhalten wird, als auch aus einem besonde- 
ren Aufdruck, der sehr wohl bestimmte Aspekte der 
Einfarbung wiedergibt, wobei der Imitationseffekt der 
Einfarbung dann durch die Kombination des speziel- 


len Aufdrucks und des Farbprodukts in den einge- 
druckten Vertiefungen erhalten wird. Gemafi der 
letztgenannten Verfahrensweise kann mittels des 
Drucks der dekorativen Schicht zumindest die Verfar- 
bung einer behandelten Holzoberflache imitiert wer- 
den, wahrend mittels des Farbprodukts in den einge- 
druckten Vertiefungen zuruckbleibende Farbstoffe 
imitiert werden konnen, die bei einer Behandlung ei- 
nes echten Holzfufcbodens in den echten Poren oder 
anderen Aussparungen im Holz zuruckbleiben. 
[0016] Beispielsweise soil die vorgenannte Kompo- 
nente, zum Zweck der Imitation von eingefarbtem, 
"patiniertem" oder gekalktem Holz, aus einem Farb- 
produkt mit einer hellen Farbe, spezieller weili, be- 
stehen. Farbprodukte von einer anderen Farbe sind 
jedoch nicht ausgeschlossen. Diese Farbprodukte 
sind an sich vorzugsweise wenig oder nicht transpa- 
rent. 

[001 7] Beim Imitieren von Holz wird bevorzugt, dass 
die besagten eingedrOckten Vertiefungen in Funktion 
des Holzmotivs angebracht sind und noch besser 
dem Muster des Holzmotivs folgen. In dem Fall, dass 
die besagte Komponente dann aus einem Farbpro- 
dukt besteht, wird erhalten, dass das Motiv, das 
durch dieses Farbprodukt entsteht, optimal auf das 
darunterliegende gedruckte Motiv der dekorativen 
Schicht abgestimmt ist. Wenn die besagte Kompo- 
nente nicht aus einem Farbprodukt besteht, sondern, 
wie hiernach noch erlautert, anderen Zwecken dient 
und beispielsweise aus einem farblosen oder nahezu 
farblosen Mittel besteht, entsteht der Vorteil, dass 
das Vorhandensein einer derartigen Komponente, da 
sie in Obereinstimmung mit dem darunteiiiegenden 
gedruckten Motiv uber die Oberflache des Fufcbo- 
denpaneels verteilt ist, weniger auffallt. 
[0018] Das Vorangehende schliefct nicht aus, dass 
eine derartige, in eingedruckten Vertiefungen ange- 
brachte Farbkomponente auch in Kombination mit 
anderen Motiven als einem Holzmotiv angewendet 
werden kann. 

[0019] Es wird angemerkt, dass die FuRbodenpa- 
neele gema& der Erfindung an einer oder mehrerer 
ihrer Oberkanten mit einem weggeschnittenen Mate- 
rialteil versehen werden konnen, um an diesen Kan- 
ten ein spezielles Profil zu kreieren. Mittels eines sol- 
chen weggeschnittenen Teils kann beispielsweise 
eine sogenannte "Fase" gebildet werden, oder ein- 
fach eine rechteckige Aussparung, die beim nebenei- 
nander Verlegen mehrerer Fufibodenpaneele eine 
Rille bildet. Gemafi einer besonderen Ausfuhrung 
der vorliegenden Erfindung wird in diesem Fall die 
durch das Wegschneiden des vorgenannten Materi- 
alteils entstandene Oberflache zumindest teilweise 
mit einem Finish versehen, wodurch das Aussehen 
der Oberflache an den Effekt angepasst ist, der durch 
das Farbprodukt in den vorgenannten eingedruckten 
Vertiefungen erhalten ist. 

[0020] Die farbliche Anpassung der Oberflache an 
der Stelle, wo ein Teil weggeschnitten ist, an die Far- 
be der angewendeten Komponente kann auf gleich 
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welche Weise geschehen. Hierzu kann beispielswei- 
se eine Beschichtung auf dieser Oberfiache ange- 
bracht werden, die eine passende Farbe Oder ein 
passendes Motiv aufweist. Zum Anbringen einer sol- 
chen Beschichtung kann beispielsweise Transfer- 
druck verwendet werden, wie unter anderem in der 
internationalen Patentanmeldung WO 01/96688 be- 
schrieben. 

[0021] Gemafi einer besonderen Variante wird je- 
doch die besagte Oberfiache zumindest teilweise mit 
einem Farbprodukt derselben Farbe Oder nahezu 
derselben Farbe wie das Farbprodukt, das fur die be- 
sagte Komponente verwendet wird, eingefarbt sein. 
In einer besonderen Ausfuhrungsform wird sogar 
dasselbe Mittel, beispielsweise dieselbe Farbe, hier- 
zu verwendet. Der Vorteil dieser Technik besteht da- 
rin, dass die Endbearbeitung der besagten Oberfia- 
che, mit anderen Worten, die Endbearbeitung der 
"Fase", automatisch optimal an die Oberfiache des 
FufJbodenpaneels angepasst ist, dies im Gegensatz 
zu einer mittels Transferdruck angebrachten Be- 
schichtung, da beim Transferdruck separate Materia- 
lien verwendet werden, die dann spezifisch auf die 
Oberfiache des Fufibodenpaneels abgestimmt wer- 
den mussen. 

[0022] GemSfc einem besonderen Merkmal der Er- 
findung ist das vorgenannte Fufibodenpaneel mit ei- 
ner eingefarbten transparenten oberen Lage verse- 
hen, mit anderen Worten, einem eingefarbten "Over- 
lay". 

[0023] Bis dato werden Overlays, jedenfalls wenn 
sie in Kombination mit einer bedruckten dekorativen 
Schicht angewendet werden, stets so verwirklicht, 
dass sie nach dem Formen des FuRbodenpaneels, 
d.h. nach dem Ausharten, so durchsichtig wie mog- 
lich und auch so farblos wie moglich sind, urn da- 
durch die bedruckte dekorative Schicht optimal sicht- 
bar sein zu lassen. Hierzu werden "Overlays" dann 
auch aus an sich sehr reinem Papier geformt, das mit 
Harz impragniert ist. Das reine Papier selbst ist an 
sich weifl, jedoch wird es nach dem Impragnieren 
und nach dem Pressen des Overlays nahezu farblos. 
[0024] Indem nun erfindungsgemafc, wie vorge- 
nannt, ein eingefarbtes "Overlay" verwendet wird, 
konnen besondere neue Effekte verwirklicht werden. 
Unter einem "eingefarbten Overlay" ist hierbei ein 
"Overlay" zu verstehen, das in angewendetem Zu- 
stand dem Fufcbodenpaneel deutlich einen bestimm- 
ten Farbton verleiht, mit anderen Worten nicht farblos 
ist. Ein solcher Farbton kann hierbei von gleich wel- 
cher Farbe sein, einschiielllich weili Oder schwarz. 
[0025] Im Prinzip kann ein solcher Farbton in der 
oberen Lage Oder somit im Overlay verwirklicht wer- 
den, indem gefarbtes Papier fur den Papiertrager des 
Overlays verwendet wird, jedoch soli das Overlay 
Oder somit die oberste Lage vorzugsweise eingefarbt 
sein, indem diese Lage auf Basis von gefarbtem Harz 
gebildet ist. Durch EinfSrben des Harzes selbst wird 
einerseits ein Farbton erhalten, jedoch wird anderer- 
seits die Transparenz des Overlays wenig oder nicht 
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nachteilig beeinflusst. 

[0026] Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist 
das eingefarbte Overlay derart gewahlt, dass einer- 
seits dieses Overlay mittels seines Farbtons und an- 
dererseits das besagte, in den eingedruckten Vertie- 
fungen vorhandene Farbprodukt gemeinsam zu ei- 
nem "patinierenden" oder "einfarbenden" Effekt bei- 
tragen. In diesem Fall kann fur die bedruckte dekora- 
tive Schicht ein klassisches nachgeahmtes Holzmo- 
tiv verwendet werden; kann die zu imitierende gefarb- 
te Tonung, die an der gesamten Oberfiache vorhan- 
den ist, mittels des eingefarbten Overlays erhalten 
werden; und kann das in den eingedruckten Vertie- 
fungen vorhandene Farbprodukt als Imitation des 
normalerweise in Wirklichkeit in den Holzporen und 
dergleichen zuruckbleibenden Farbprodukts verwen- 
det werden. 

[0027] Selbstverstandlich kann ein solches einge- 
farbtes Overlay auch verwendet werden, urn andere 
besondere Effekte zu kreieren. 
[0028] Es wird angemerkt, dass die Verwendung 
solcher eingefarbter "Overlays" es gestattet, ver- 
schiedene Endergebnisse zu verwirklichen, ausge- 
hend von stets derselben bedruckten dekorativen 
Schicht. Im Fall der Imitation von Parkett oder holzer- 
nen Fufcbodenteilen kann dann beispielsweise eine 
Imitation eines nicht eingefarbten FuGbodens mittels 
ausschlielilich einer bedruckten dekorativen Schicht 
mit einem hellen Overlay verwirklicht werden, wah- 
rend bei einer Imitation einer eingefarbten Ausfuh- 
rung von ein und derselben bedruckten dekorativen 
Schicht ausgegangen wird, dann jedoch mit einem 
eingefarbten Overlay. 

[0029] Beispielsweise ist das eingefarbte Overlay 
hierbei einfarbig und somit frei von jeglichem be- 
stimmten festgelegten Motiv, mit dem Vorteil, dass 
das Overlay beim Formen der Platten, woraus die 
FuBbodenpaneele verwirklicht werden, nicht extra in 
Bezug zum eventuellen Motiv der bedruckten deko- 
rativen Schicht positioniert werden muss. 
[0030] Beispielsweise weisen die vorgenannten ein- 
gedruckten Vertiefungen in mindestens einer Rich- 
tung eine geringe Abmessung auf, spezieller eine 
Breite, die fur den grofcten Teil derartiger eingedruck- 
ter Vertiefungen weniger als 2 mm und noch besser 
weniger als 1 mm betragt. Durch die Verwendung re- 
lativ kleiner eingedruckter Vertiefungen wird die in 
den eingedruckten Vertiefungen vorhandene Kompo- 
nente wahrend des Gebrauchs der Fufcbodenpanee- 
le nicht oder fast nicht belastet. 
[0031] GemaR einer wichtigen Variante der Erfin- 
dung umfasst die vorgenannte Komponente zumin- 
dest ein aktives Mittel. Unter einem aktiven Mittel ist 
jedes Produkt zu verstehen, das bestimmte Eigen- 
schaften erbringt, andere als solche Eigenschaften, 
die ausschlielilich den Zweck haben, das Aussehen 
zu bestimmen oder eine oberste Lage zu bilden. Hier- 
zu konnen Produkte verwendet werden, die bei- 
spielsweise eine oder mehr der folgenden Eigen- 
schaften besitzen: antibakteriell, antistatisch, 
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schmutzabweisend, schimmelverhutend. Die Anwen- 
dung anderer aktiver Mittel ist nicht ausgeschlossen. 
Eine andere Anwendung besteht beispielsweise in 
der Verwendung von Stoffen, die einen bestimmten 
optischen Effekt herbeifuhren, wie etwa Stoffe, die re- 
flektierende und/oder fluoreszierende und/oder phos- 
phoreszierende Eigenschaften besitzen. 
[0032] Es ist deutlich, dass gemafc der vorliegenden 
Erfindung derartige Produkte in Kombination mit 
Fullbodenpaneelen optimal eingesetzt werden kon- 
nen, da einerseits die vorgenannte Komponente bei 
der Nutzung des FuBbodenpaneels wenig oder nicht 
belastet wird und daher sehr geringem Verschleifc un- 
terworfen ist, und andererseits die betreffende Kom- 
ponente doch frei an der oberen AulJenflache vor- 
handen sein kann, wodurch sie optimal aktiv sein 
kann. 

[0033] Es ist deutlich, dass die Anwendung eines 
aktiven Mittels fur die vorgenannte, in den einge- 
drOckten Vertiefungen angebrachte Komponente 
auch miteinem Farbprodukt kombiniert werden kann, 
beispielsweise indem aktive Bestandteile, wie etwa 
antibakterielle Produkte, antistatische Produkte oder 
dergleichen dem Farbprodukt beigemischt werden. 
Die Fufcbodenpaneele der Erfindung sind vorzugs- 
weise als DPL (Direct Pressure Laminate) ausge- 
fuhrt. 

[0034] Die vorgenannte, in den eingedruckten Ver- 
tiefungen vorhandene Komponente besteht vorzugs- 
weise aus einer ausgeharteten Masse, wie etwa ei- 
nem Farbbrei, einem aushartbaren Produkt, das akti- 
ve Mittel enthalt, oder dergleichen, welche Masse 
vorzugsweise infolge der Tatsache entstanden ist, 
dass eine bestimmte Menge davon in die eingedruck- 
ten Vertiefungen eingebracht ist, indem sie darin de- 
poniert wurde, beispielsweise hineingerollt, hineinge- 
strichen, hineingerakelt, hineingespritzt ist oder der- 
gleichen, dies im Gegensatz zu Drucktechniken unter 
hohem Druck. 

[0035] Es wird angemerkt, dass die hiervor be- 
schriebene Moglichkeit, urn mit Laminatpaneelen ei- 
nen nachbehandelten, spezieller mit Farbe oder der- 
gleichen eingefarbten Holzfufcboden oder Parkettbo- 
den zu imitieren, gemafc derer eine mit einem Holz- 
motiv bedruckte dekorative Schicht und mit einem 
Farbprodukt versehene eingedruckte Vertiefungen 
angewendet werden, auch bei anderen Sorten von 
Laminatpaneelen angewendet werden kann, unge- 
achtet dessen, ob weitere Zwischenlagen und zu- 
satzliche uberdeckende Overlays angewendet wer- 
den oder nicht, ungeachtet dessen, wie die Kompo- 
nente in den eingedruckten Vertiefungen angebracht 
ist, ungeachtet des Materials, woraus das eventuelle 
Overlay besteht, und ungeachtet der Tatsache, ob ein 
Overlay angewendet wird oder nicht. 
[0036] GemaR einem zweiten Aspekt betrifft die Er- 
findung dann auch ein Fulibodenpaneel, des Typs, 
bestehend aus einem Laminatpaneel, das eine be- 
druckte und/oder mit einem Motiv versehene dekora- 
tive Schicht enthalt, mit dem Merkmal, dass das Fuft- 


bodenpaneel mit einem eingefarbten oder "patinier- 
ten" AuBeren versehen ist, das zumindest mittels ein- 
gedruckter Vertiefungen verwirklicht ist, worin eine 
Komponente in Form eines Farbprodukts angebracht 
ist. 

[0037] Weiter wird angemerkt, dass auch die Ver- 
wendung einer aktiven Komponente bei Laminatpa- 
neelen, angebracht in in Bezug zur oberen Aufcenfla- 
che versenkten Teilen, ungeachtet dessen, ob dies 
nun eingedruckte Vertiefungen sind oder nicht, und 
ungeachtet der weiteren Zusammensetzung des La- 
minatpaneels, vorteilhaft sein kann, da derartige ver- 
senkte Teile das Anbringen einer solchen aktiven 
Komponente oft besser ermoglichen, als wenn eine 
solche aktive Komponente an der gesamten Oberfla- 
che angebracht werden muss. Unter Berucksichti- 
gung dessen betrifft die Erfindung gemafi einem drit- 
ten Aspekt auch ein FuRbodenpaneel, des Typs, be- 
stehend aus einem Laminatpaneel mit einer obersten 
Lage auf Basis von Kunststoff, wobei dieses Fufcbo- 
denpaneel an seiner Oberseite versenkte Teile auf- 
weist, mit dem Merkmal, dass im Wesentlichen an 
den versenkten Teilen eine Komponente angebracht 
ist, die zumindest ein aktives Mittel enthalt. 
[0038] Wie bereits erlautert, konnen die versenkten 
Teile aus eingedruckten Vertiefungen bestehen, vor- 
zugsweise ortlichen eingedruckten Vertiefungen mit 
geringen Abmessungen. Gemaft einer anderen wich- 
tigen Moglichkeit werden solche versenkten Teile 
durch die Oberfiache von Teilen gebildet, die dadurch 
geformt sind, dass an der Oberseite des FuBboden- 
paneels, entweder an dessen Rand oder nicht, Mate- 
rialteile entfernt worden sind, beispielsweise die 
Oberfiache einer sogenannten "Fase", die Oberfia- 
che einer rechteckigen Aussparung, und so weiter. 
[0039] Auch die Verwendung eines eingefarbten so- 
genannten Overlays in Kombination mit einer be- 
druckten dekorativen Schicht bietet an sich wichtige 
Vorteile, unter anderem dadurch, dass hierdurch ein 
neuer technischer Aufbau erhalten wird, der gestat- 
tet, dass neue Kreationen, insbesondere Muster, 
Aussehen oder dergleichen verwirklicht werden kon- 
nen, dies ungeachtet eventueller anderer Merkmale. 
Auch bietet die Verwendung eines eingefarbten 
Overlays den Vorteil, dass bestimmte Dekore, deren 
Verwirklichung in der Praxis fruher problematisch 
war, jetzt einfacher zustande gebracht werden kon- 
nen. 

[0040] So ist beispielsweise bekannt, dass es 
schwierig ist, sehr helle Dekore, beispielsweise soge- 
nannte "gekalkte" Dekore ("c6rus6"), als auch sehr 
dunkle Dekore ordentlich zu verwirklichen, da bei den 
bis dato bekannten Techniken, bei denen das Dekor 
im Wesentlichen durch die bedruckte dekorative 
Schicht bestimmt wird, der Reichtum des erhaltenen 
Dekors oft betrachtlich geringer ist als erwunscht. 
[0041] Es ist auch bekannt, dass bei sehr hellen 
oder sehr dunklen Dekoren eine grofte Menge Druck- 
tinte oder anderes Druckmedium auf der dekorativen 
Schicht angebracht werden muss, urn ein ordentli- 
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ches Aussehen zu erhalten. Einerseits stellt sich hier- 
bei das Problem, dass ein solch dicker Aufdruck 
schwierig auszufuhren ist. Andererseits hat ein solch 
dicker Aufdruck zur Folge, dass die dekorative 
Schicht nur noch schwierig Harz aufnimmt und die er- 
forderliche Beharzung oder Impragnierung erschwert 
wird. Auch hat dies zur Folge, dass sich mehr Oder 
weniger eine Lagenstruktur bildet, da eine weniger 
gute Haftung zwischen der dekorativen Schicht und 
dem Overlay entsteht, wodurch beim Frasen der 
Kanten der Fufcbodenpaneele Stuckchen von der 
Oberseite abspringen konnen. 
[0042] Unter Berucksichtigung des Vorangehenden 
betrifft die Erfindung gemafi einem vierten Aspekt 
dann auch noch ein Fuftbodenpaneel des Typs, be- 
stehend aus einem Laminatpaneel, das zumindest 
eine dekorative Schicht enthalt, die mit einem be- 
stimmten Motiv versehen ist, mit dem Merkmal, dass 
das Fufibodenpaneel ebenfalls zumindest ein soge- 
nanntes Overlay enthalt, das eingefarbt, aber trans- 
parent ist. Dieses Overlay befindet sich selbstver- 
standlich oberhalb der dekorativen Schicht, muss je- 
doch gemafc dem vierten Aspekt der Erfindung nicht 
unbedingt die oberste Lage des Paneels bilden. Es 
ist namlich nicht ausgeschlossen, uber dem einge- 
farbten Overlay noch ein Wares farbloses Overlay an- 
zubringen. 

[0043] Durch diese Technik werden neue Moglich- 
keiten geschaffen. 

[0044] Eine dieser Moglichkeiten besteht darin, 
dass helle oder dunkle Dekore mit einem grolieren 
Reichtum und mit weniger Problemen produziert wer- 
den konnen, indem im Fall eines hellen Dekors das 
Overlay mit einem hellen Farbton, beispielsweise 
weifier Farbe, eingefarbt wird und in Fall eines dunk- 
len Dekors das Overlay mit einem dunklen Farbton 
eingefarbt wird. Der Erfinder hat festgestellt, dass da- 
durch reiche Dekore verwirklicht werden konnen, 
ohne dass hierzu ein extra dicker Aufdruck auf der 
dekorativen Schicht ausgefuhrt werden muss, wo- 
durch die vorgenannten Nachteile ausgeschlossen 
werden konnen. 

[0045] Es wird angemerkt, dass alle Merkmale von 
Fufibodenpaneelen gemcifc dem ersten, zweiten, drit- 
ten und vierten Aspekt beliebig kombiniert werden 
konnen. 

[0046] Auch konnen beliebig eines oder mehr aller 
untergeordneten Merkmale, die in Bezug auf das 
Fulibodenpaneel gemali dem ersten Aspekt der Er- 
findung beschrieben wurden, in Kombination mit den 
Hauptmerkmalen der Fuftbodenpaneele gemafc dem 
zweiten, dritten und vierten Aspekt angewendet wer- 
den, dies ohne dabei die Hauptmerkmale des ersten 
Aspekts alle anwenden zu mussen. 
[0047] SchlieRlich ist auch ein Verfahren zur Her- 
stellung eines Fuftbodenpaneels gemafi der Erfin- 
dung beschrieben, mit dem Merkmal, dass dieses 
Verfahren zumindest zwei wesentliche Schritte um- 
fasst, einerseits einen ersten Schritt, worin eine oder 
mehr Basislagen, eine dekorative Schicht und ein 


transparentes sogenanntes Overlay, mit Hilfe eines 
thermoaushartenden Kunststoffs in einer beheizten 
Presse zu einem Ganzen zusammengepresst wer- 
den, wobei, vorzugsweise gleichzeitig mit dem Zu- 
sammenpressen, eingedruckte Vertiefungen in der 
Oberseite gebildet werden, und andererseits einen 
zweiten Schritt, wobei die vorgenannte Komponente 
in die eingedruckten Vertiefungen eingebracht wird. 
Dieses Verfahren gestattet eine besonders reibungs- 
lose Produktion mit relativ niedrigen Produktionskos- 
ten und auf eine Weise, die zur Massenproduktion 
geeignet ist. 

[0048] Es ist deutlich, dass dieses Verfahren zur 
Herstellung von FuRbodenpaneelen gemafc den ver- 
schiedenen vorgenannten Aspekten angewandt wer- 
den kann, jedenfalls insofern als bei dessen Verwirk- 
lichung auch von eingedruckten Vertiefungen Ge- 
brauch gemacht wird. 

[0049] Mit der Absicht, die Merkmale der Erfindung 
besser darzustellen, sind hiemach, als Beispiel ohne 
jeden einschrankenden Charakter, einige bevorzugte 
Ausfuhrungsformen beschrieben, unter Verweis auf 
die begleitenden Zeichnungen, worin: 
[0050] Fig. 1 schematisch einen Teil eines Fudbo- 
denbelags darstellt, der aus erfindungsgemSlien 
FuRbodenpaneelen zusammengestellt ist; 
[0051] Fig. 2 ein erfindungsgemafies Fulibodenpa- 
neel in Draufsicht darstellt; die 
[0052] Fig. 3 und 4 in einem grolieren Mafistab 
Querschnitte gem§B Linien Ill-Ill beziehungsweise 
IV-IV in Fig. 2 darstellen; 

[0053] Fig. 5 in einem grofceren MaRstab den in 

Fig. 3 mit F5 angedeuteten Teil darstellt; die 

[0054] Fig. 6 bis 11 verschiedene Schritte des be- 

schriebenen Verfahrens darstellen; 

[0055] Fig. 12 schematisch eine vollstandige Vor- 

gehensweise zur Verwirklichung erfindungsgemalier 

Fulibodenpaneele darstellt; die 

[0056] Fig. 13 bis 16 eine Anzahl von Varianten der 

Erfindung darstellen. 

[0057] Wie in den Fig. 1 und 2 dargestellt, betrifft 
die Erfindung Fuflbodenpaneele 1, spezieller Lami- 
natpaneele, zur Bildung eines FuRbodenbelags 2. 
[0058] Im dargestellten Beispiel sind die Fufiboden- 
paneele 1 rechteckig, jedoch ist es deutlich, dass die- 
se gemali nicht dargestellter Varianten auch eine an- 
dere Form aufweisen konnen und beispielsweise 
quadratisch oder vieleckig, wie etwa sechseckig oder 
achteckig, sein konnen. 

[0059] Die Fudbodenpaneele 1 sind vorzugsweise 
an zumindest zwei einander gegenuberfiegenden 
Kanten 3-4, und noch besser, wie in den Fig. 2 bis 4 
dargestellt, an beiden Kantenpaaren 3-4 beziehungs- 
weise 5-6, mit Koppelmitteln 7 versehen, wodurch 
mehrere derartige Fulibodenpaneele 1 miteinander 
gekoppelt werden konnen, sodass diese Koppelmit- 
tel 7 in gekoppeltem Zustand eine Verriegelung so- 
wohl in vertikaler als auch horizontaler Richtung er- 
geben. 

[0060] Derartige Koppelmittel 7, die, wie bekannt, 
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gestatten, dass die Fufcbodenpaneele 1 leimlos anei- 
nander gekoppelt und auch wieder entkoppelt wer- 
den konnen, sind an sich aus dem Stand der Technik 
wohlbekannt und sind unter anderem in den intema- 
tionalen Patentanmeldungen WO 97/47834 und WO 
94/26999 beschrieben. Es ist auch bekannt, dass 
derartige Koppelmitte! 7 in verschiedenen Formen 
ausgefuhrt werden konnen und dass in Funktion der 
angewendeten Form das Koppeln der Fuftbodenpa- 
neele 1 auf verschiedene Arten verwirklicht werden 
kann, beispielsweise derail, dass solche Fufiboden- 
paneele 1 mittels Translationsbewegungen T1 
und/oder T2 und/oder T3 und/oder Schwenkbewe- 
gungen W1 und/oder W2 miteinander gekoppelt wer- 
den konnen, wie schematisch in Fig. 1 angedeutet. 
[0061] Es wird angemerkt, dass die vorliegende Er- 
findung sich jedoch nicht auf Fufibodenpaneele 1 mit 
Koppelmitteln 7 beschrSnkt, die eine mechanische 
Verriegelung in der Richtung R1 und R2 vorsehen, 
sondern sich grundsatzlich auch auf Fu&bodenpa- 
neele 1 beziehen kann, die an einer oder mehr Kan- 
ten mit anderen Koppelmitteln versehen sind, bei- 
spielsweise mit einer klassischen Nut und Feder, die 
eventuell ineinandergeleimt werden konnen, oder so- 
gar auf Fuftbodenpaneele 1, die an einer oder mehr 
Kanten keine Koppelmittel enthalten. 
[0062] Wie in der Einleitung erlautert und wie detail- 
liert in der VergroRerung von Fig. 5 abgebildet ist, ist 
das Fuftbodenpaneel 1 gemafl einem ersten Aspekt 
der voriiegenden Erfindung aus einem Laminatpa- 
neel gebildet, das zumindest eine bedruckte dekora- 
tive Schicht 8 enthalt, sowie auch eine oberste Lage 
9, die die obere Aufcenfiache 10 des Fufcbodenpa- 
neels 1 bildet, insbesondere ein so genanntes Over- 
lay, wobei diese oberste Lage oder Overlay 9 auf Ba- 
sis eines thermoaushartenden Harzes ausgefuhrt ist, 
und ist dieses Fulibodenpaneel 1 weiterhin dadurch 
gekennzeichnet, dass in der Oberseite 11 des FufS- 
bodenpaneels 1 eingedruckte Vertiefungen 12 gebil- 
det sind und dass sich in zumindest einer Anzahl die- 
ser eingedruckten Vertiefungen 12 eine Komponente 

13 befindet, die dadurch erhalten ist, dass sie nach 
dem Anbringen der eingedruckten Vertiefungen 12 in 
diesen Vertiefungen 12 deponiert wurde. 

[0063] Es ist deutlich, dass auf diese Weise ein 
FuRbodenpaneel 1 erhalten wird, wovon grofte Teile 

14 der oberen Aufcenflache 10 noch stets durch eine 
oberste Lage 9 gebildet werden, die auf Basis ther- 
moaushartenden Harzes ausgefuhrt ist, wodurch die 
wichtigen Vorteile hiervon behalten werden, wahrend 
gleichzeitig auf optimale Weise eine zusatzliche 
Komponente 13 in die Oberflache eingearbeitet wer- 
den kann, dies in Hinblick auf die Realisation ver- 
schiedener Effekte, wie in der Einleitung beschrie- 
ben. 

[0064] Die oberste Lage 9 ist vorzugsweise eine 
Lage auf Basis von Melaminharz, die beispielsweise 
aus einem mit solchem Harz impragnierten Trager, 
wie etwa einem mit Harz impragniertem Papier, gebil- 
det ist. 


[0065] Die bedruckte dekorative Schicht 8 ist vor- 
zugsweise mit einem Motiv 15 bedruckt, wobei die- 
ses Motiv sich dann an der Oberseits 16 der dekora- 
tiven Schicht 8, oder doch an der Oberseite des Tra- 
gers dieser dekorativen Schicht 8, befindet. 
[0066] Die eingedruckten Vertiefungen 12 konnen 
verschiedene Formen und Abmessungen aufweisen. 
Abhangig vom beabsichtigten EfFekt konnen diese 
eingedruckten Vertiefungen 12 entweder in Funktion 
des gedruckten Motivs 15 angebracht sein oder nicht. 
Mit "in Funktion des Motivs 15 angebracht" ist ge- 
meint, dass die Form und/oder Abmessungen 
und/oder Richtung, gemaft derer sich diese einge- 
druckten Vertiefungen 12 erstrecken, auf das ge- 
druckte Motiv 15 abgestimmt sind, was nicht notwen- 
digerweise bedeutet, dass sie diesem Motiv 15 spe- 
zifisch folgen mussen oder gemSfi diesem Motiv 15 
ausgerichtet sein mussen. In dem Fall, dass das Mo- 
tiv 15 aus einem Holzmotiv besteht, kann dies unter 
anderem sowohl bedeuten, dass die eingedruckten 
Vertiefungen 12 dem Holzmotiv folgen, oder in gewis- 
sem Umfang folgen, wie in WO 01/96689 beschrie- 
ben, als auch, dass die eingedruckten Vertiefungen 
12 aus willkurlich angebrachten langlichen einge- 
druckten Vertiefungen bestehen, die sich global ge- 
sehen in der Langsrichtung der imltierten Holzmase- 
rung erstrecken, wie dies traditioneli bei Laminatpar- 
kett angewendet wird. 

[0067] Die Verwendung von eingedruckten Vertie- 
fungen 12, die an das Motiv 15 angepasst sind, bietet 
vor allem wichtige Anwendungsm6glichkeiten in dem 
Fall, dass die vorgenannte Komponente 13 aus ei- 
nem Farbprodukt besteht. Unter einem "Farbprodukt" 
ist jedes Mittel zu verstehen, das nicht farblos trans- 
parent ist, jedoch einen bestimmten Farbeffekt, ein- 
schlieftlich weili oder schwarz, . ergibt. Als solches 
Farbprodukt kann beispielsweise eine Farbe, insbe- 
sondere eine Farbe auf Wasserbasis, oder eine Far- 
be in Form eines UV-aushartenden Lacks verwendet 
werden. Auch ist die Verwendung anderer Substan- 
zen. wie beispielsweise Kalk oder dergleichen, nicht 
ausgeschlossen. 

[0068] Wie vorstehend erwahnt, besteht eine wichti- 
ge Anwendung dieser Erfindung darin, eingefarbte 
oder nachbehandelte holzerne Fufibodenteile oder 
Parkettteile, manchmal auch "patiniertes" Holz oder 
Parkett genannt, auf effiziente Weise zu imitieren. In 
dem Fall gibt die bedruckte dekorative Schicht 8 ein 
Holzmotiv 15 wieder, wahrend in den eingedruckten 
Vertiefungen 12, die vorzugsweise an das Holzmotiv 
15 angepasst sind, ein Farbprodukt angebracht ist. 
Hierdurch wird, wie schematisch in Fig. 2 angedeu- 
tet, erreicht, dass das Holzmotiv 15 durch die trans- 
parente oberste Lage 9 und eventuelle andere dazwi- 
schenliegende Lagen sichtbar ist, wShrend die Kom- 
ponente 13, die sich dicht bei der Oberseite 11 befin- 
det und die in Fig. 2 schematisch mit einer dickeren 
Linie angedeutet ist, einen Farbstoff imitiert, ver- 
gleichbarmit echtem Farbstoff, Kalk oder dergleichen 
eines eingefarbten, beispielsweise gekalkten echten 
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Holzfufcbodens. 

[0069] In dem Fall, dass ein gekalkter Fufiboden 
imitiert werden muss, wird fur die Komponente 13 ein 
Farbprodukt mit einer hellen Farbe und insbesondere 
weili angewendet. 

[0070] Einer Variante gemafl kann die Komponente 
13 auch ein aktives Mittel umfassen, dies entweder in 
Kombination mit einem Farbprodukt oder nicht. Wie 
in der Einleitung erlautert, kann ein solches Mittel bei- 
spielsweise antibakterielle und/oder antistatische 
und/oder schmutzabweisende und/oder schimmelab- 
weisende und/oder fluoreszierende und/oder phos- 
phoreszierende Eigenschaften besitzen. Derartige 
Produkte, und eventuelle Trager, um diese darin an- 
zubringen, sind an sich vom Stand der Technik her 
ausreichend bekannt und werden hier dann auch 
nicht naher beschrieben. 

[0071] Im Allgemeinen wird bevorzugt, dass die ein- 
gedruckten Vertiefungen 12 zumindest in einer Rich- 
tung eine geringe Abmessung aufweisen, beispiels- 
weise eine Breite, die fur die Mehrzahl der einge- 
druckten Vertiefungen 12 weniger als 2 mm betragt, 
und noch besser weniger als 1 mm. Gleichzeitig 1st 
die Mehrzahl dieser eingedruckten Vertiefungen 12 
vorzugsweise langlich, mit einer Lange, die zwischen 
einigen Millimetern und einigen Zentimetern variiert, 
letzteres vor allem in Anwendungen, bei denen das 
Fufibodenpaneel 1 mit einer dekorativen Schicht 8 
mit einem Holzmotiv 15 versehen ist. Die Tiefe der 
eingedruckten Vertiefungen ist willkurlich, ist jedoch 
naturlich so gewahlt, dass wShrend des Formens die- 
ser Vertiefungen keine unerwunschten Beschadigun- 
gen an der Oberflache entstehen. 
[0072] Die oberste Lage oder das Overlay 9 kann 
aus einem klassischen farblosen transparenten 
Overlay bestehen. Gemali einer besonderen Ausfuh- 
rungsform der Erfindung kann jedoch auch eine ein- 
gefarbte transparente oberste Lage oder Overlay 9 
angewendet werden, wodurch, wie bereits erlautert, 
besondere Effekte kreiert werden konnen. 
[0073] In den Fig. 6 bis 11 wird schematisch ein 
Verfahren zur Verwirklichung eines Fufibodenpa- 
neels 1 gemafc dem ersten Aspekt der Erfindung dar- 
gestellt, d.h. zumindest zur Verwirklichung der einge- 
druckten Vertiefungen und dem darin Anbringen der 
Komponente 13. 

[0074] In der dargestellten Ausfuhrungsform dieses 
Verfahrens ist das Fufcbodenpaneel 1 als sogenann- 
tes Direct Pressure Laminate (DPL) verwirklicht. Die- 
se Technik gestattet eine reibungslose Produktion, 
wobei in einem einzigen Presszyklus Platten verwirk- 
licht werden konnen, die bereits die vollstandige oder 
nahezu vollstandige Lagenstruktur des Endprodukts, 
d.h. der zu bildenden Fuftbodenpaneele 1, aufwei- 
sen. Dies schliefct jedoch nicht aus, dass die Erfin- 
dung auch in Kombination mit anderen Techniken als 
der bei der Herstellung von DPL angewendeten ver- 
wendet werden kann. 

[0075] In dem in den Figuren dargestellten Verfah- 
ren werden erst, wie in Fig. 6 dargestellt, die ver- 


schiedenen Lagen, von denen ausgegangen wird, 
aufeinander angebracht. Dies betrifft eine Basislage 
17, die an sich entweder aus mehreren Lagen oder 
zusammengesteliten Teilen bestehen kann oder 
nicht, eine bedruckte dekorative Schicht 8, eine 
oberste Lage 9 und vorzugsweise auch eine Gegen- 
lage 18. Die Basislage 17 besteht vorzugsweise aus 
einer MDF-/HDF-Platte, Spanpiatte, sogenanntem 
Blockboard oder dergleichen. Die dekorative Schicht 
8 kann einfach aus bedrucktem Papier bestehen, ist 
jedoch vorzugsweise schon im Voraus mit Harz im- 
prSgniert. Die oberste Lage 9 besteht, wie vorste- 
hend erwShnt, aus einem mit thermoaushSrtendem 
Harz impragnierten Trager, wie etwa einem Papier- 
bogen. Auch die Gegenlage 18 besteht aus einem 
mit Harz impragnierten Trager. 
[0076] Selbstverstandlich konnen noch andere da- 
zwischenliegende Lagen vorgesehen werden, wie 
beispielsweise zusatzliche mit Harz impragnierte La- 
gen. 

[0077] Wie in Fig. 7 dargestellt, wird das erhaltene 
Lagenpaket in eine erwarmte Presse 19 gebracht, 
vorzugsweise eine Flachpresse, mit einer Unterplatte 
20, worauf das vorgenannte Paket gelegt wird, und 
einer Oberplatte 21 , zwischen denen das Ganze zu- 
sammengepresst wird. Die Oberplatte 21 ist mit Aus- 
stulpungen 22 oder dergleichen zum Formen der vor- 
genannten eingedruckten Vertiefungen 12 versehen. 
[0078] Diese eingedruckten Vertiefungen 12 wer- 
den in dem Moment gebildet, wenn die Presse, wie in 
Fig. 8 abgebildet, geschlossen ist, dies wahrend das 
thermoaushartende Harz der dekorativen Schicht 8 
und die oberste Lage 9 miteinander verschmelzen 
und zu einem Ganzen, fest anhaftend an der Basis- 
platte 17, ausharten. 

[0079] Aus der Presse 19 wird eine zusammenge- 
setzte Platte 23 erhalten, wie in Fig. 9 abgebildet, 
worin in der Oberseite 11 eingedruckte Vertiefungen 
12 vorhanden sind. 

[0080] AnschlieRend wird die Komponente 13 in 
diese eingedruckten Vertiefungen 12 eingebracht. 
Dieses Einbringen geschieht vorzugsweise, indem 
eine bestimmte Menge dieser Komponente 13 in den 
eingedruckten Vertiefungen 12 deponiert wird, bei- 
spielsweise indem sie in die eingedruckten Vertiefun- 
gen 12 eingestrichen wird, beispielsweise mittels Ra- 
keln, Hineinreiben oder Hineinrollen. Fig. 10 stellt 
dar, wie eine solche Komponente 13 mittels einer Ra- 
kel 24 in den eingedruckten Vertiefungen 12 ange- 
bracht werden kann. Fig. 11 stellt eine Variante dar, 
wobei eine Komponente 13 mittels einer Rolle 25 in 
die eingedruckten Vertiefungen 12 eingerollt werden 
kann. 

[0081] Fig. 12 stellt eine globale Obersicht des Ver- 
fahrens dar. In einem ersten Schritt 26 wird ein Paket 
27 aus verschiedenen Lagen, wie vorerwahnt, in eine 
Presse 19 gebracht, wobei, wie hiervor unter Verweis 
auf die Fig. 7 bis 9 erlautert, Platten 23 gebildet wer- 
den, die an ihrer Oberflache mit eingedruckten Vertie- 
fungen 12 versehen sind. In einem folgenden Schritt 
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28 wird die Komponente 13 in den eingedruckten 
Vertiefungen 12 deponiert, was in Fig. 12 schema- 
tise*! mittels einer Rakel 24 angedeutet ist. Anschlie- 
Rend kann die Komponente 13 auf forcierte Weise ei- 
ner Trocknung unterworfen werden, beispielsweise 
mittels infrarotbestrahlung bei thermischer Trock- 
nung oder mittels Ultraviolettbestrahlung bei Aushar- 
tung, beispielsweise mittels Lampen 29, welcher 
Schritt in Fig. 12 schematisch mit Referenz 30 ange- 
deutet ist. Anschliefcend werden die Platten 23 zu 
FuBbodenpaneelen 1 zersagt, wie schematisch in 
Schritt 31 dargestellt, wonach an diesen FuBboden- 
paneelen 1 Koppelmittei 7 gebildet werden konnen, 
beispielsweise mittels der in Schritt 32 schematisch 
dargestellten Frasen 33. 

[0082] Fig. 1 3 illustriert, dass, wie bereits in der Ein- 
leitung beschrieben, ein solches Fufibodenpaneel 1 
an einer oder mehr Oberkanten, in diesem Fall der 
Oberkante 34, mit einem weggeschnittenen Materi- 
alteil versehen werden kann, wobei die durch das 
Wegschneiden dieses Materialteils entstandene 
OberflSche 35 zumindest teilweise mit einem Finish 
versehen ist, wodurch das Aussehen der Oberflache 
35 an den Effekt angepasst ist, der durch das in den 
vorgenannten eingedruckten Vertiefungen 12 ange- 
brachte Farbprodukt erhalten wurde. In Fig. 13 ist 
dies eine separate Beschichtungslage 36, die, bei- 
spielsweise mittels Transferdruck, auf der Oberflache 
35 angebracht ist. 

[0083] Einer Variante gemali kann, statt Transfer- 
druck zu verwenden, auch eine Beschichtung ver- 
wendet werden, wobei die Oberflache 35 mittels ei- 
nes FarbstofFs, wie etwa einer Farbe, Lack, gefarb- 
tem Impragniermittel oder dergleichen behandelt 
wird, wobei diese auf gleich welche Weise auf der 
Oberflache 35 angebracht sein kann, beispielsweise 
durch Zerstauben, Spruhen, Spritzen, mittels einer 
Rolle oder mittels eines Filzstifts. 
[0084] Vorzugsweise ist die Oberflache 35 im letzte- 
ren Fall mit einem Farbprodukt derselben Farbe oder 
fast derselben Farbe eingefarbt wie das Farbprodukt, 
das fur die vorgenannte Komponente 13 angewendet 
ist, oder es kann sogar die Komponente 13 selbst 
zum Einfarben davon verwendet werden. 
[0085] Das Vorangehende ist vor allem nutzlich in 
Kombination mit Fulibodenpaneelen 1, bei denen 
durch die weggeschnittenen Teile eine sogenannte 
"Fase" geformt wird. Die weggeschnittenen Teile kon- 
nen jedoch auch eine andere Form haben, beispiels- 
weise eine rechteckige Form, wie in strichpunktierter 
Linie 37 angedeutet, um zwischen den verlegten 
Fuftbodenpaneelen 1 eine Rille zu imitieren. 
[0086] Schliefilich wird nochmals unterstrichen, 
dass die Fufibodenpaneele 1, die dem vorgenannten 
zweiten oder dritten oder vierten Aspekt der Erfin- 
dung entsprechen, nicht notwendigerweise alle 
Merkmale der Fuftbodenpaneele 1 besitzen mussen, 
die in Ubereinstimmung mit dem ersten Aspekt aus- 
gefuhrt sind, was hiernach anhand einer Anzahl von 
Beispielen illustriert wird. 


[0087] Der zweite Aspekt beispielsweise betrifft die 
Tatsache, dass ein als Fufcbodenpaneel 1 ausgefuhr- 
tes Laminatpaneel mit einem "eingefarbten" oder 
"patinierten" Effekt versehen wird, der verwirklicht ist, 
indem eine bedruckte dekorative Schicht mit einge- 
druckten Vertiefungen kombiniert wird, worin eine 
Komponente in Form eines Farbprodukts angebracht 
ist. Dies bedeutet beispielsweise, dass nicht notwen- 
digerweise die vorgenannte oberste Lage 9 verwen- 
det werden muss, dass die vorgenannten einge- 
druckten Vertiefungen 12 sich nicht notwendigerwei- 
se in der obersten Lage befinden mussen, und dass, 
wenn eine oberste Lage 9 verwendet wird, diese 
nicht notwendigerweise aus einem thermoausharten- 
den Harz bestehen muss. 

[0088] Gemafc dem dritten Aspekt betrifft die Erfin- 
dung ein Fufcbodenpaneel mit einer obersten Lage 
auf Basis von Kunststoff, wobei dieses Fuftbodenpa- 
neel an seiner Oberseite, entweder in dem vorge- 
nannten Kunststoff oder nicht, versenkte Teile auf- 
weist, woran eine Komponente angebracht ist, die ein 
aktives Mittel enthalt. Diese versenkten Teile konnen 
ausschliefclich aus eingedruckten Vertiefungen 12 
bestehen, wie in Fig. 14 abgebildet, oder ausschliefi- 
lich aus Oberflachen 35, die durch weggeschnittene 
Teile erhalten sind, beispielsweise wie in den Fig. 15 
und 1 6 abgebildet, oder noch durch eine Kombination 
dieser beiden Moglichkeiten. 

[0089] Gemafc dem vierten Aspekt wird eine ernge- 
farbte oberste Lage oder Overlay in Kombination mit 
einer darunteriiegenden bedruckten dekorativen 
Schicht verwendet. GemaR diesem vierten Aspekt 
sind die eingedruckten Vertiefungen 12 und die ver- 
senkten Teile optional. 

[0090] Es ist deutlich, dass, wenn in Ubereinstim- 
mung mit dem zweiten oder dritten Aspekt der Erfin- 
dung eingedruckte Vertiefungen verwendet werden, 
worin eine Komponente, gemafi dem zweiten Aspekt 
ein Farbprodukt und gemali dem dritten Aspekt ein 
aktives Mittel, angebracht ist, zur Bildung der einge- 
druckten Vertiefungen und zum Anbringen der Kom- 
ponente in diesen eingedruckten Vertiefungen auf 
analoge Weise vorgegangen werden kann, wie an- 
hand der Fig. 5 bis 12 beschrieben. Andere Techni- 
ken sind jedoch nicht ausgeschlossen. 
[0091] Eine andere Technik zum Anbringen einer 
Komponente 13 in eingedruckten Vertiefungen 12, 
nachdem diese eingedruckten Vertiefungen 12 ge- 
formt sind, besteht gemafi der vorliegenden Erfin- 
dung darin, dass die vollstandige Oberflache der 
Platten 23, oder zumindest doch grofce Teile davon, 
vollstandig oder nahezu vollstandig mit der Kompo- 
nente 13 bedeckt werden und anschliefcend diese 
Platten 23 derart gereinigt werden, dass die Kompo- 
nente 13 im Wesentlichen ausschliefclich in den ein- 
gedrOckten Vertiefungen 12 vorhanden bleibt, wSh- 
rend die Komponente 13, die sich auf den dazwi- 
schenliegenden Teilen 14 befindet, im Wesentlichen 
entfemt wird. Dieses Reinigen kann auf verschiede- 
ne Arten und Weisen verwirklicht werden, beispiels- 
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weise durch Abwischen, Bursten Oder dergleichen. 
[0092] Gemafi einer Variante dieser Technik wird in 
zumindest zwei Schritten gearbeitet, wobei im ersten 
Schritt dafur gesorgt wird, dass ausschlielilich, oder 
nahezu ausschliefilich, ein erstes Mittel in den einge- 
druckten Vertiefungen 12 zuruckbleibt und anschlie- 
fiend, im zweiten Schritt, ein zweites Mittel uber der 
Oberflache angebracht wird, das mit dem ersten Mit- 
tel reagieren kann und/oder sich gut daran anheftet, 
jedoch wenig oder nicht auf die zwischen den einge- 
druckten Vertiefungen 12 befindlichen Teile 14 rea- 
giert oder sich wenig oder nicht daran anheftet. Diese 
Technik ist vor allem von Vorteil, wenn hierzu Zwei- 
komponentenharze verwendet werden. In diesem 
Fall kann die Platte 23 erst mit der ersten Komponen- 
te, die vorzugsweise klar transparent ist, bedeckt 
werden, mit dem Ergebnis, dass die durch dieses Mit- 
tel geformte Lage an der Stelle der eingedruckten 
Vertiefungen 12 dicker ist als an der Stelle der Teile 
14. Anschliefiend kann diese erste Komponente teil- 
weise verdampft werden, sodass die auf den Teilen 
14 vorhandenen dunneren Mengen vollstandig oder 
nahezu vollstandig verschwunden sind, wShrend von 
den dickeren Mengen an der Stelle der eingedruck- 
ten Vertiefungen 12 sehr wohl noch eine bestimmte 
Menge zuruckbleibt. Danach wird die zweite Kompo- 
nente des Harzes, die nur mit der ersten Komponente 
reaktiv ist, auf der Platte 23 angebracht und wird das 
Harz ausgehartet. Hierdurch wird ausschliefilich ein 
Ausharten erhalten an den Stellen, an denen sowohl 
die erste als auch die zweite Komponente vorhanden 
ist, d.h. ausschlielilich oder nahezu ausschlielilich in 
den eingedruckten Vertiefungen 12. Die Quantitat der 
zweiten Komponente, die nicht mit der ersten Kom- 
ponente reagiert hat, kann anschliefiend durch Weg- 
waschen, Abwischen, Abschrappen oder dergleichen 
einfach entfernt werden. 

[0093] Es ist deutlich, dass die reagierten ersten 
und zweiten Komponenten des Zweikomponenten- 
harzes dann zusammen die beabsichtigte Kompo- 
nente 13 bilden. 

[0094] Auch ist es nicht ausgeschlossen, in den ein- 
gedruckten Vertiefungen 12 eine Komponente 13 an- 
zubringen, die an sich, ausschliefilich an der Stelle 
der eingedruckten Vertiefungen 12, mit einer zusatz- 
lichen Lage abgedeckt ist. So kann beispielsweise 
unten in den eingedruckten Vertiefungen 12 ein far- 
bendes Produkt angebracht werden, wahrend daru- 
ber eine transparente Lage deponiert wird, dies, um 
dem Ganzen zusatzliche Merkmale zu verleihen. Sol- 
che zusatzlichen Komponenten konnen beispielswei- 
se darin bestehen, dass uber dem farbenden Produkt 
eine Schutzschicht gebildet wird oder dass eine akti- 
ve Komponente in die transparente Lage integriert 
wird. 

[0095] Die Erfindung schlielit nicht aus, dass bei 
Ausfuhrungen gemSfi dem ersten, zweiten oder drit- 
ten Aspekt nicht nur in den eingedruckten Vertiefun- 
gen die Komponente 13 vorhanden ist. Das Produkt 
13 kann gemali diesen Aspekten in beschranktem 


Umfang auf den Teilen 14 vorkommen, beispielswei- 
se in Form geringer Komponentenreste, die auf der 
Oberflache zuruckgeblieben sind. 
[0096] Die vorfiegende Erfindung ist keineswegs auf 
die als Beispiel beschriebenen und in den Figuren 
dargestellten Ausfuhrungsformen beschrankt, viel- 
mehr kann ein solches Fufibodenpaneel gemali ver- 
schiedenen Varianten verwirklicht werden, ohne den 
Rahmen der Erfindung zu veiiassen. 
[0097] So ist es beispielsweise nicht ausgeschlos- 
sen, die Komponente 13 nach dem ZersSgen der 
Platten 23, und selbst nach dem Frasen und derglei- 
chen, in den eingedruckten Vertiefungen anzubrin- 
gen, wodurch die hierzu erfordeiiiche Vorrichtung 
vom Umfang her eingeschrankt werden kann. Ge- 
schieht dies nach dem Frasen, oder zwischen be- 
stimmten Frasgangen, so kann eine bereits gebildete 
"Fase", beziehungsweise abgeschragte Kante, oder 
ein anderes versenktes Teil gleichzeitig mit den ein- 
gedruckten Vertiefungen mit einer Komponente 13 
versehen werden. 


Schutzanspruche 

1 . Fufibodenpaneel, des Typs, der aus einem La- 
minatpaneel besteht, das zumindest eine bedruckte 
dekorative Schicht (8) enthalt und eine oberste Lage 
(9), die die obere Flache (10) des Fulibodenpaneels 
(1) biidet, insbesondere ein so genanntes Overlay, 
wobei diese oberste Lage (9), beziehungsweise die- 
ses Overlay, auf Basis eines thermoaushSrtenden 
Harzes ausgefuhrt ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass in der Oberseite (11) des Fufcbodenpaneels (1) 
eingedruckte Vertiefungen (12) geformt sind und 
dass sich zumindest in einer Anzahl dieser einge- 
druckten Vertiefungen (12) eine Komponente (13) 
befindet, die dadurch erhalten ist, dass sie, nach dem 
Anbringen der eingedruckten Vertiefungen (12), in 
diesen eingedruckten Vertiefungen (12) angebracht 
ist. 

2. Fufcbodenpaneel gemali Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die vorgenannte oberste Lage 
(9) eine Lage auf Basis von Melaminharz ist. 

3. Fufibodenpaneel gemali Anspaich 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die bedruckte dekora- 
tive Schicht (8) ein Holzmotiv darstellt. 

4. Fulibodenpaneel gemafi Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die vorgenannten eingedruck- 
ten Vertiefungen (12) in Funktion des Holzmotivs an- 
gebracht sind, und insbesondere dem Muster des 
Holzmotivs folgen und/oder die Holzporen darstellen. 

5. Fufibodenpaneel gemali einem der vorge- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die vorgenannte Komponente (13) zumindest aus ei- 
nem Farbprodukt, insbesondere einer Farbe oder 


10/19 


DE 203 17 527 U1 2004.02.26 


dergleichen gebildet ist. 

6. FuBbodenpaneel gemaB Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die bedruckte dekorative 
Schicht (8) ein Motiv (15) wiedergibt und dass die 
vorgenannte Komponente (13) so gewahlt ist, dass 
sie dem Motiv (15) der bedruckten dekorativen 
Schicht (8) einen "einfarbenden" oder einen soge- 
nannten "patinierenden" Effekt verleiht. 

7. FuBbodenpaneel gemaB Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass es eine "eingefarbte" Holzo- 
berflache (35) imitiert, zu welchem Zweck das FuB- 
bodenpaneel (1) einerseits ein auf der dekorativen 
Schicht (8) wiedergegebenes Holzmotiv und ande- 
rerseits eine Komponente (13) in den eingedruckten 
Vertiefungen (12), die aus einem Farbprodukt be- 
steht, enthalt. 

8. FuBbodenpaneel gemaB einem der Anspru- 
che 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das FuB- 
bodenpaneel (1) an zumindest einer Oberkante (34) 
mit einem weggeschnittenen Materialteil versehen 
ist, wobei die durch das Wegschneiden dieses Mate- 
rialteils entstandene Oberflache (35) zumindest teil- 
weise mit einem Finish versehen ist, wodurch das 
Aussehen der Oberflache (35) an den durch das 
Farbprodukt in den vorgenannten eingedruckten Ver- 
tiefungen (12) erhaltenen Effekt angepasst ist. 

9. FuBbodenpaneel gemaB Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die vorgenannte Oberflache 
(35) zumindest teilweise mit einem Farbprodukt von 
derselben Farbe, oder nahezu derselben Farbe, wie 
das fur die vorgenannte Komponente (13) verwende- 
te Farbprodukt, eingefarbt ist. 

10. FuBbodenpaneel gemaB einem der vorge- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
es ein eingefarbtes transparentes Overlay, das dann 
vorzugsweise die vorgenannte oberste Lage (9) bil- 
det, enthalt. 

11. FuBbodenpaneel gemaB Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass das vorgenannte Over- 
lay dadurch eingefarbt ist, dass es auf Basis gefarb- 
ten Harzes gebildet ist. 

12. FuBbodenpaneel gemaB einem der Anspru- 
che 6 bis 9 und gemaB einem der Anspruche 10 oder 
11, dadurch gekennzeichnet, dass das eingefarbte 
Overlay, zusammen mit dem vorgenannten Farbpro- 
dukt, gemeinsam zu einer Imitation eines "eingefarb- 
ten" oder "patinierten" FuBbodens beitrSgt. 

13. FuBbodenpaneel gemaB einem der vorge- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die eingedruckten Vertiefungen (12) in zumindest ei- 
ner Richtung eine geringe Abmessung aufweisen, 
spezieller eine Breite, die fur den groBten Teil solcher 


eingedruckter Vertiefungen (12) weniger als 2 mm 
betragt, und noch besser weniger als 1 mm. 

14. FuBbodenpaneel gemaB einem der vorge- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die vorgenannte Komponente (13) zumindest ein ak- 
tives Mittel umfasst. 

15. FuBbodenpaneel gemaB Anspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet, dass das aktive Mittel ein Pro- 
dukt ist mit einer oder mehrerer der folgenden Eigen- 
schaften: antibakteriell, antistatisch, schmutzabsto- 
Bend, schimmelverhutend, fluoreszierend, phospho- 
reszierend. 

16. FuBbodenpaneel gemaB einem der vorge- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
es als DPL (Direct Pressure Laminate) ausgefuhrt ist. 

17. FuBbodenpaneel gemaB einem der vorge- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die vorgenannte Komponente (13) in den einge- 
druckten Vertiefungen (12) in Form einer in die einge- 
drOckten Vertiefungen (12) eingestrichenen und aus- 
geharteten Menge vorliegt, spezieller einer Menge, 
die in die eingedruckten Vertiefungen eingebracht ist, 
indem sie hineingerollt, hineingestrichen, hineingera- 
kelt ist oder dergleichen. 

18. FuBbodenpaneel gemaB einem der vorge- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die vorgenannte Komponente (13) an der Stelle der 
eingedruckten Vertiefungen (12) an der AuBenseite 
des FuBbodenpaneels (1) gelegen ist, mit anderen 
Worten nicht mittels eventueller weiterer Lagen abge- 
deckt ist. 

19. FuBbodenpaneel des Typs, der aus einem 
Laminatpaneel besteht, das eine bedruckte und/oder 
mit einem Motiv (15) versehene dekorative Schicht 
(8) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass das FuB- 
bodenpaneel (1) mit einem eingeterbten oder "pati- 
nierten" AuBeren versehen ist, was mindestens mit- 
tels eingedruckter Vertiefungen (12), worin eine Kom- 
ponente (13) in Form eines Farbprodukts angebracht 
ist, verwirklicht ist. 

20. FuBbodenpaneel gemaB Anspruch 19, da- 
durch gekennzeichnet, dass die bedruckte dekorati- 
ve Schicht (8) ein Holzmotiv darstellt. 

21. FuBbodenpaneel gem§B Anspruch 19 oder 
20, dadurch gekennzeichnet, dass es ein eingefarb- 
tes transparentes Overlay besitzt, das entweder die 
oberste Lage des FuBbodenpaneels (1) bildet oder 
nicht. 

22. FuBbodenpaneel gemaB Anspruch 21, da- 
durch gekennzeichnet, dass die oberste Lage (9) auf 
Basis eines thermoaushartenden Harzes ausgefuhrt 
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ist und dass dieses Overlay durch Verwendung ge- 
farbten Harzes eingefarbt ist. 

23. Fufcbodenpaneel des Typs, der aus einem 
Laminatpaneel mit einer obersten Lage (9) auf Basis 
von Kunststoff besteht, wobei dieses Fu&bodenpa- 
neel (1) an seiner Oberseite (11) versenkte Teile auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest an 
der Stelle der versenkten Teile eine Komponente (13) 
angebracht ist, die zumindest ein aktives Mittel ent- 
halt. 

24. Fufcbodenpaneel gemafl Anspruch 23, da- 
durch gekennzeichnet, dass die versenkten Teile 
durch ortliche eingedruckte Vertiefungen (12) mit ge- 
ringen Abmessungen gebildet werden und/oder 
durch die Oberflache (35) von Teilen, die durch Ent- 
fernen von Materialteilen an der Oberseite (11). des 
FuRbodenpaneels (1), entweder an dessen Kante 
oder nicht, gebildet werden. 

25. Fufibodenpaneel des Typs, der aus einem 
Laminatpaneel besteht, das zumindest eine dekorati- 
ve Schicht (8) enthSIt, die mit einem bestimmten Mo- 
tiv (15) versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Fulibodenpaneel (1) ebenfalls zumindest ein so- 
genanntes Overlay enthalt, das eingefarbt, jedoch 
transparent ist, das entweder die oberste Lage des 
Fufibodenpaneels (1) bildet oder nicht. 

26. Fuftbodenpaneel gemali Anspruch 25, da- 
durch gekennzeichnet, dass das vorgenannte Over- 
lay auf Basis eines Harzes verwirklicht ist, wobei das 
Harz gefarbt ist. 

Es folgen 7 Blatt Zeichnungen 
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